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Zpráva o průběhu přijímacího řízení na vysokých školách  

dle Vyhlášky MŠMT č. 343/2002 a její změně 276/2004 Sb. na ak. rok 2014/2015 

FS ČVUT v Praze 

 

 

 

1. Informace o přijímacích zkouškách 

Studijní program: N2301 Strojní inženýrství 

Studijní obor 1: Aplikovaná mechanika 

Studijní obor 2: Biomechanika a lékařské přístroje 

Studijní obor 3: Dopravní, letadlová a transportní technika 

Studijní obor 4: Energetika 

Studijní obor 5: Matematické modelování v technice 

Studijní obor 6: Mechatronika 

Studijní obor 7: Procesní technika 

Studijní obor 8: Přístrojová a řídicí technika 

Studijní obor 9: Řízení a ekonomika podniku 

Studijní obor 10: Technika životního prostředí 

Studijní obor 11: Výrobní a materiálové inženýrství 

Studijní obor 12: Výrobní stroje a zařízení 

Studijní program: N2307  Master of Automotive Engineering 

Studijní obor 1: Computation and Modelisation 

Studijní obor 2: Design of Vehicles 

Studijní obor 3: Vehicle Dynamics and Clean Driveline Control Systeme 

Studijní obor 4: Advanced Powertrains  

Studijní program: N3946  Inteligentní budovy 

Studijní program: N3951  Jaderná energetická zařízení 

 Studijní obor : Jaderná energetická zařízení 

Studijní program: N3958 Letectví a kosmonautika  

Studijní obor : Letadlová a kosmická technika 

 

 

 

1.1. Informace o písemných přijímacích zkouškách: úplné zadání zkušebních otázek 

či příkladů, které jsou součástí přijímací zkoušky nebo její části, a u otázek 

s výběrem odpovědi, resp. správné řešení: 
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Matematika 
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Mechanika tekutin 
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Mechanika těles 
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Termomechanika 
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Pružnost a pevnost 
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Části strojů 

Vypočítejte rozměry ozubeného soukolí s přímými zuby. Určete osovou vzdálenost a, průměry 
roztečných kružnic d1,  d2,  průměry hlavové, patní a základní kružnice pro obě kola( da , df  , db ) pro 
zadané hodnoty: 

 

Zadání A 

Modul    m =  2 

Převodový poměr  i   =  2,53 

Počet zubů   z1 = 19,    

Součinitele posunutí profilu x1 = + 0,1 

x2 = 0 

Zadání B 

Modul    m =  2 

Převodový poměr  i   =  2,68 

Počet zubů   z1 = 19,    

Součinitele posunutí profilu x1 = 0 

x2 = + 0,1 

Vzorce použité pro výpočet: 

d = m . z  ,  da = d+2mha
*
+2mx , df = d-2m(ha

*
+ c

*
)+2mx , db = d . cos α ,  

ha
*
=1,   c

*
=0,25,   α=20º 
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Výsledné hodnoty: 

 Zadání A Zadání B 

 

z2 48 51 

d1 38 38 

d2 96 102 

da1 42,4 42 

da2 100 106,4 

df1 33,4 33 

df2 91 97,4 

db1 35,708 35,708 

db2 90,21 95,848 

 

Navrhněte nejmenší nutný průměr hřídele podle namáhání krouticím momentem. Dovolené 
namáhání v krutu je 20 N/mm

2
 . Velikost přenášeného momentu: 

 

Zadání A 

16 Nm 

 

Zadání B 

32 Nm 

 

Vzorec použitý pro výpočet: 

3

16
d

D

K
M




 

Výsledné hodnoty: 

 Zadání A Zadání B 

 

d 15,97 20,12 

 

 

 

Nakreslete schéma tolerančních polí pro uložení díry a hřídele s přesahem. Vyznačte nejmenší, 
největší a střední přesah. Pro uložení volte: 

 

Zadání A 

Soustavu jednotné díry 

 

Zadání B 

Soustavu jednotného hřídele 

Grafické znázornění: 
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Technologie 1 

. Doporučené licí teploty odlitků z litin jsou v rozmezí: 

a) 850 – 1000 °C 

b) 1000 – 1200 °C 

c) 1250 – 1400 °C 

2. Vápenec je při tavení litin přidáván v kuplovnách do vsázky pro: 

a) zvýšení výkonu a odstranění fosforu 

b) zlepšení tekutosti strusky a částečnému vázání síry 

c) snížení spotřeby paliva a oduhličení kovové vsázky 

3. Při výrobě litiny s kuličkovým grafitem pomoci hořčíku působí potíže především: 

a) nízká teplota varu hořčíku a jeho vysoka afinita ke kyslíku a síře 

b) vysoká teplota tavení hořčíku a nestabilita jeho sloučenin  

c) vysoká hustota hořčíku a jeho silný sklon k odměšování 

4. Nálitek při odlévání slouží k:  

a) usměrnění proudu tekutého kovu z pánve do formy 

b) zajištění klidného plnění dutiny formy a potlačení rozstřiku tekutého kovu 

c) k úhradě objemových změn slitiny při tuhnutí odlitku 

5. Nejlepší tvařitelnost vykazuji slitiny: 

a) s výrazně heterogenní strukturou 

b) s (jednofázovou) homogenní strukturou 

c) eutektického složení 

6. Součinitel tažení válcovitých výtažků je obecně dán: 

a) poměrem výšek výlisku po a před tažením: mn  = Hn/Hn-1   

b) poměrem tlouštěk výlisku po a před tažením: mn  = sn/sn-1 

c) poměrem průměrů výlisku po a před tažením: mn  = Dn/Dn-1/ 

7. Maximální teplota plamene kyslíko-acetylenové směsi je: 

a) 1850 °C 

b) 2580 °C 

c) 3150 °C 

8. Svařování metodou TIG (označovanou též WIG) je svařování: 

a) neodtavující se wolframovou elektrodou v ochranné atmosféře inertního plynu 

b) neodtavující se titanovou elektrodou v ochranné atmosféře inertního plynu 

c) odtavující se kovovou elektrodou v ochranné atmosféře aktivního plynu 

9. Po žíhání na odstraněni pnuti je svařenec ochlazován: 

a) v peci 
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b) proudem vzduchu 

c) proudem vody 

10. Pro žárové pokovení ocelí v lázni roztaveného kovu se používá nejčastěji: 

a) nikl 

b) chróm 

c) zinek 

 

Technologie 2 

 

1. Pro případ podélného soustružení vnější válcové plochy na dlouhém hřídeli na CNC soustruhu platí 

následující technologické (řezné) podmínky: 

 

parametr zadání 

řezná rychlost vc [m/min] 190 

(axiální) posuv f [mm/ot] 0,5 

hloubka třísky ap [mm] 4 

pevnost materiálu Rm [N/mm2] 750 

obráběný průměr D [mm] 60 

obráběná délka L [mm] 250 

 

Vypočtěte následující veličiny pro zadaný způsob obrábění: 

a) otáčky vřetena n [min-1], které je nutné nastavit na stroji, 

b) průřez odřezávané třísky (vrstvy) AD [mm2], 

c) řeznou složku síly Fc [N] (= složka výsledné síly řezání ve směru hlavního pohybu vc), 

d) řezný příkon Pc [kW] (= užitečný příkon vynaložený na odebrání třísky), 

e) strojní čas tAS [s] (= jak dlouho bude nástroj v řezu), 

f) úběr U [cm3/min] (= objem odebraného materiálu za časovou jednotku). 

Vypracování: 

a) Řezná rychlost působí na obvodu součásti. Z toho nám vyplyne vzorec . Ten poupravíme 

a i s uvažováním rozdílných jednotek dosazovaných veličin dostaneme 

. 

b) Průřez odřezávané třísky je dán součinem axiálního posuvu a hloubky třísky,  

. 

c) Řezná složka síly Fc se spočítá s pomocí měrné řezné síly kc a průřezu odřezávané třísky AD, 

. Měrná řezná síla se spočítá ze vzorce , 

kde: 

 Rm … je zadaná mez pevnosti materiálu 

 ck ….. je konstanta (pro soustružení je její hodnota 3 – 5, zvolíme 4). 

Výsledná řezná síla je tedy . 

d) Řezný příkon Pc je dán součinem řezné síly a řezné rychlosti, tedy 

, s přihlédnutím na různé jednotky . 

e) Nástroj se za jednu otáčku posune o hodnotu axiálního posuvu, za minutu se nástroj posune 

o vzdálenost posuvu násobenou otáčkami. Strojní čas je pak podílem obráběné délky a minutovým 

posuvem, tedy (i po převodu jednotek) . (Při výpočtu času v našem 

případě můžeme ignorovat délky náběhu a výběhu, jelikož nebyly zadané. I proto, že neznáme 
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nástrojovou geometrii, která může ovlivnit zejména délku náběhu nástroje.) 

f) Úběr materiálu U je dán součinem průřezu odřezávané třísky a řezné rychlosti, tedy (po převedení na 

stejné délkové jednotky) . Tento výpočet je sice 

zjednodušený, ale v praxi používaný. 

Přesný matematický výpočet vychází z výpočtu objemu odebraného materiálu, kde podstavu tvoří 

mezikruží o vnějším průměru D a tloušťce ap a délku tvoří dráha nástroje za jednu minutu, tj. 

, kde  Úběr při přesném výpočtu vyjde 354,7 cm3/min. 

 

Materiály 

Ocel X10Cr13 má následující chemické složení:  

0,1 %C, 0,8 %Mn, 0,7 %Si, 13%Cr. Uvedený materiál byl zušlechtěn na dolní pevnost, byla 

garantována tvrdost 222 HB. 

 Materiál byl po uvedeném tepelném zpracování podroben prosté zkoušce tahové, byla 

použita zkušební tyč d0= 10 mm, l0= 50 mm a zjištěny následující hodnoty :  

FP0,2= 33,4 kN, Fm= 56,5 kN, lu= 60,1 mm.  

 

Určete: 

1. Mez pevnosti a tažnost (1b) 

2. O jakou ocel se jedná a své tvrzení odůvodněte (1b) 

 

Nakreslete: 

3. Nakreslete smluvní tahový diagram R=f() pro uvedený materiál a vyznačte mez pevnosti 

a mez kluzu (2b) 

4. Nakreslete mřížku K12 (1b) 

 

Vysvětlete: 

5. Co to je zušlechťování  (1b) 

6. Jakou metodou byla měřena výše uvedená tvrdost, jaký indentor metoda používá a co se 

měří (1b) 

7. Co je to ferit (1b) 

 

 

1.2. Informace o písemných přijímacích zkouškách: kritéria pro vyhodnocení 

a postup, jakým se byl stanoven výsledek přijímací zkoušky nebo její části, včetně 

postupu vedoucího k sestavení pořadí uchazečů podle výsledků přijímací zkoušky 

(par. 49 odst.1 zákona o VŠ): 

Výsledek byl stanoven prostým součtem a pořadí přijímaných bylo stanoveno sestupně 

od max. do min. počtu získaných bodů.  
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2. Termíny přijímacího řízení 

a) termín zahájení a ukončení přijímacích 

zkoušek v řádném termínu 

Od: 

7.5.2014 

Do: 

7.5.2014 

b) termín zahájení a ukončení přijímacích 

zkoušek v náhradním termínu (pokud byly 

v daném období součástí přijímacího 

řízení) 

Od: 

náhradní termín nebyl 

stanoven 

Do: 

náhradní termín nebyl 

stanoven 

c) termín vydání rozhodnutí o přijetí ke 

studiu 
9.-10.9.2014 

d) termín vydání rozhodnutí o případné 

žádosti o přezkoumání rozhodnutí 

13.6.2014 

e) termíny a podmínky, za nichž je možno 

nahlédnout do všech materiálů, které mají 

význam pro rozhodování o přijetí ke 

studiu podle § 50 odst. 6 zákona o VŠ 

kdykoliv, bez podmínek; 

materiály jsou uloženy u příslušné studijní 

referentky 

f) termín skončení přijímacího řízení 8.9.2014 

 

3. Informace o výsledcích přijímacího řízení 

a) počet podaných přihlášek 397 

b) počet přihlášených uchazečů 392 

c) počet uchazečů, kteří se zúčastnili přijímacích zkoušek, 

včetně přijímacích zkoušek v náhradním termínu 

392 

d) počet uchazečů, kteří splnili podmínky přijetí 341 

e) počet uchazečů, kteří nesplnili podmínky přijetí 51 

f) počet uchazečů přijatých ke studiu, bez uvedení počtu uchazečů přijatých 

ke studiu až na základě výsledku přezkoumání původního rozhodnutí (§ 50 

odst. 5 a 7 zákona o vysokých školách) 

260 

g) počet uchazečů přijatých celkem 272 

 

4. Základní statistické charakteristiky 

a) počet uchazečů, kteří se zúčastnili písemné přijímací zkoušky 207 

b) nejlepší možný výsledek písemné přijímací zkoušky 100% 

c) nejlepší skutečně dosažený výsledek písemné přijímací zkoušky 100% 

d) průměrný výsledek písemné přijímací zkoušky 48% 

e) směrodatná odchylka výsledků písemné přijímací zkoušky ± 28% 

f) decilové hranice výsledku zkoušky d14=100%,d44=50%,d69=33

% 
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5. Zveřejňování výsledků přijímacího řízení 

Zpráva o průběhu přijímacího řízení je zveřejněna na webových stránkách fakulty 

www.fs.cvut.cz. 

V tištěné verzi byla vyvěšena na úřední desce fakulty dne 1.12.2014. 

 

Tato zpráva byla předána na Odbor pro studium a studentské záležitosti Rektorátu ČVUT.  

 

 

V Praze dne 26.11.2014 

  

 Předal: 

 Ing. R. Petrová, Ph.D. 

 vedoucí OS FS ČVUT v Praze 


